


     Втулка подвески тормозного башмака Т258.00.02
      Втулка устанавливается в подвеску триангеля в узле подвешивания тормозного 
башмака грузового вагона и предназначена для уменьшения трения в узле 
подвешивания тормозного башмака тележки.  Допускается эксплуатация при 
температуре окружающего воздуха от минус 60 ºС до плюс 60 ºС, а также выдерживают 
кратковременное нахождение при температуре окружающего воздуха до плюс 80 ºС.

     Втулка полимерная ЖАЯВ.ВП.00.02
    Втулка полимерная устанавливается в кронштейн боковой рамы в узле 
подвешивания тормозного башмака грузового вагона, также предназначена для 
уменьшения трения в узле подвешивания тормозного башмака тележки. Допускается 
эксплуатация при температуре окружающего воздуха от минус 60 ºС до плюс 60 ºС, а 
также выдерживают кратковременное нахождение при температуре окружающего 
воздуха до плюс 80 ºС.

СЛУЖБА ВАГОННОГО ХОЗЯЙСТВА



Клапан предохранительно-впускной КПЦ-15

впускного клапана - 0,02÷0,03. 
Габаритные размеры, мм:

высота - 350 

Давление настройки, МПа :
Технические характеристики:

предохранительного клапана - 0,15÷0,17

диаметр - 158

    Предназначен для регулирования давления в котле 
цистерн, перевозящих бензин, нефть, мазут, керосин, 
дизельное топливо.

масса, кг - 8,3.

СЛУЖБА ВАГОННОГО ХОЗЯЙСТВА
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СЛУЖБА ЛОКОМОТИВНОГО ХОЗЯЙСТВА



     Катушка приемная тепловозная АЛСН применяется на подвижном составе 
железных дорог для приема кодовых сигналов автоматической локомотивной 
сигнализации. Катушка выпускается двух типов: тепловозная типа ПТ и электровозная 
типа ПЭ. Также осуществляется их капитальный ремонт.

СЛУЖБА ЛОКОМОТИВНОГО ХОЗЯЙСТВА
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СЛУЖБА ЛОКОМОТИВНОГО ХОЗЯЙСТВА



     Установки предназначены для подъема 
тепловозов и всех типов грузовых и 
пассажирских вагонов при их ремонте в 
депо.

СЛУЖБА ЛОКОМОТИВНОГО ХОЗЯЙСТВА



СЛУЖБА ЛОКОМОТИВНОГО ХОЗЯЙСТВА



Прокладки изготавливают категории II исполнений:

                Прокладки подрельсовые предназначены для установки на железобетонных 
шпалах в рельсовом скреплении типа СБ.
Температура эксплуатации от минус 60 °С до плюс 60 °С.

Изготавливаются из термопластичных полиуретанов методом литья под давлением.
Физико-механические показатели прокладок в соответствии с ГОСТ 34078-2014.

«Д» - долговечные (ресурс эксплуатации 700 млн. тонн брутто пропущенного груза);
«ПД» - повышенной долговечности (ресурс эксплуатация 1,1 млрд. тонн брутто 
пропущенного груза), по классификации в соответствии с ГОСТ 34078-2014.





Изолятор ЖАЯВ.ОП 464.04 M8

Изолятор ЖАЯВ.ОП 464.04 M8, позволяет 
укладывать железобетонные шпалы в кривых 
у ч а с т к а х  п у т и  с  р е г у л и р у е м ы м
отводом уширения рельсовой колеи. Также 
может применяться для восстановления 
нормальной ширины рельсовой колеи (при 
сужениях или уширениях)





      Комплект подкладок предназначен для адаптации стрелочных переводов при 
переходе с деревянного на железобетонное основание. Температура эксплуатации от 
минус 60 °С до плюс 60 °С.
Комплект подкладок соответствует требованиям технических условий ТУ ВY 
400069507.087-2022 и имеет сертификат соответствия ТР ТС 003/2011 «О безопасности 
инфраструктуры железнодорожного транспорта».



-для стрелочного перевода типа Р50 марки 1/11 проекта 2497 ЖАЯВ.УК2497.00;  
-для стрелочного перевода типа Р50 марки 1/9 проекта 1623-03 ЖАЯВ.УК1623-03.00;  
-для стрелочного перевода типа Р65 марки 2/9 проекта 1684 ЖАЯВ.УК1684.00.  

    Уголок контррельсовый для стрелочного перевода относится к деталям верхнего
строения железнодорожного пути с рельсами разных типов и служит для 
предотвращения схода колес и корректировки направления движения колесных
пар.



К л и мат и ч е с ко е  и с п ол н е н и е 
у с т р о й с т в а  У,   к а т е г о р и я 
размещения 1 в соответствии с 
ГОСТ 15150-69.

   Устройство предназначено для 
стационарной установки на рельсы 
всех типов железнодорожного пути 
для автоматического нанесения 
рельсовой смазки на гребни колес 
подвижного состава и боковые 
грани головок рельсов с целью 
уменьшения бокового износа 
рельсов, снижения сопротивления 
движения поездов, уменьшения 
подрезания гребней колес.



    Соединители рельсовые стальные различных 
типов и видов для обеспечения устойчивой 
работы устройств сигнализации, централизации 
и блокирования, в том числе на участках 
электрифицированных железных дорог.



       Разгонщики гидравлические РГД-25  и  РГ-25  с  номинальным  усилием  от  250 до 
300 кН., предназначены для продольной передвижки рельсов производимой с целью 
восстановления нормальных стыковых зазоров, нарушенных угоном пути.





    Замедлители предназначены 
для снижения скорости вагонных 
отцепов на сортировочной горке, 
эксплуатируются на открытом 
воздухе при температуре от          
-45  °С до +60  °С.

Замедлители исполнения ЗВУ-06 
и ЗВУ-14 предназначены для 
замены изношенного вагонного 
замедлителя типа КВ-3 на 
действующих сортировочных 
горках.

Количество звеньев замедлителя 
определяет ся  количе ством 
тормозных балок в одном ряду.

Замедлители исполнения ЗВУ-07 и ЗВУ-15 предназначены для установки на 
радиусных участках сортировочных горок и на парковых тормозных позициях.
Усилие нажатия тормозных шин по оси приводных секций при давлении воздуха в 
пневмосистеме 0,65 МПа - (125±10) кН. Максимально допустимая скорость  входа 
вагонного отцепа на заторможенный замедлитель - 8,5 м/с. Время срабатывания 
замедлителя не более 0,7 с.

Длина по 
рельсам, мм
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   Тормозной башмак используется для закрепления 
подвижного  состава, а также для уменьшения скорости 
или остановки движущихся групп вагонов.









     Генератор пены предназначен для  оборудования  тепловозных  противопожарных  
воздушнопенных установок.
Обеспечивает эффективное распределение пены и локализацию очага возгорания.
     Компактный и прочный корпус, адаптированный для работы в условиях вибраций 
и температурных перепадов.
Высокая производительность по выходу пены (80.....100 л/с)
Использование стойких к коррозии материалов.
Совместимость с существующими системами пожаротушения локомотивов.

   

Генератор пены локомотивный



     

-Использование магнитной системы для извлечения стальной стружки.
-Высокая производительность и точность разделения.

     Преимущества:
-Снижение затрат на ручную сортировку.

  Мы производим и поставляем надёжные сепараторы, предназначенные для 
эффективного разделения стружки из различных металлов.

-Удобство эксплуатации и долговечность оборудования.

-Возможность интеграции в производственную линию.
-Компактная и удобная конструкция.

-Повышение чистоты сырья при сдаче на переработку.

     Сепаратор позволяет быстро и точно разделять магнитную стружку от немагнитной, 
что облегчает дальнейшую переработку и сдачу металлолома.

Сепаратор для разделения магнитной стружки от немагнитной



Сварная конструкция повышенной прочности.

Точное соответствие размерам и допускам стандартов.

  Мы производим корпуса редукторов крановых сварные, предназначенные для 
установки в механизмы подъёмно-транспортного оборудования.
    Корпус редуктора обеспечивает надежное размещение шестерен и валов, гарантируя 
долговечную и стабильную работу кранового редуктора даже при высоких нагрузках.

Высокая износостойкость и устойчивость к вибрациям.

Ремонтопригодность.
Долгий срок службы при интенсивной эксплуатации.
Надежная защита внутренних механизмов редуктора.
Соответствие промышленным стандартам качества.

     Корпус редуктора  кранового



     Мы производим надёжные и удобные трапы, предназначенные для обслуживания и 
ремонта различного спецоборудования.

Возможность изготовления складных и стационарных моделей.

  Трапы обеспечивают безопасный доступ к узлам и агрегатам техники, 
расположенным на высоте, и упрощают проведение ремонтных и сервисных работ.
Изготавливаются из прочного металла с противоскользящим покрытием.
Оснащаются поручнями и усиленными опорами для безопасности.

                      

Возможность изготовления по чертежам заказчика.

Высокая прочность и долговечность.
Безопасность и удобство при проведении работ.
Подбираются индивидуально под тип обслуживаемой техники.

Соответствие требованиям охраны труда.

  Трапы для ремонта спецоборудования



Соответствие ГОСТ, DIN и другим международным стандартам.

                                            
     Производим фланцы различных типоразмеров для трубопроводов, машин и 
оборудования. (Плоские, воротниковые, резьбовые, заглушки фланцевые, 
специальные по чертежам заказчика).
Изготавливаются из стали, нержавеющей стали или чугуна. 

Широкий ассортимент типоразмеров.

 Фланцы

                     

Возможность изготовления по чертежам заказчика.

       Мы производим и поставляем детали для редукторов и приводных механизмов:
червячные колёса, шкивы, вал-шестерни. 

Червячные колеса, шкивы, вал-шестерни



Вибростол

Прочная сварная рама, устойчивая к вибрационным нагрузкам.

     Вибростол используется для повышения плотности и прочности изделий из бетона, 
гипса, а также при работе с сыпучими материалами. 

Электродвигатель с вибратором для равномерного распределения колебаний.

                              

Возможность регулировки интенсивности вибрации.

     Мы предлагаем надёжные вибростолы, предназначенные для уплотнения бетонных 
смесей, формовки изделий и проведения технологических процессов, требующих 
вибрационного воздействия.

   Применяется в строительстве, производстве ЖБИ, тротуарной плитки и других 
материалов.

Столешница с возможностью крепления форм.



Галтовочный барабан

Надёжный привод для стабильного вращения.
Возможность регулировки времени и интенсивности обработки.

Барабан с возможностью работы с абразивными материалами и наполнителями.
Прочный металлический корпус, устойчивый к вибрациям и нагрузкам.

     Мы предлагаем надёжные и эффективные галтовочные барабаны, предназначенные 
для механической обработки деталей и заготовок.
     Подходит для обработки деталей из металла, пластика, керамики и других 
материалов.

Сокращение времени на ручную обработку.

  Галтовочные барабаны — это удобное решение для производственных цехов и 
предприятий, где важна скорость и  качество обработки.

Простота эксплуатации и долговечность конструкции.
Универсальность — подходит для деталей разных форм и размеров.



Сварочные столы

Болты и гайки специальные, пружины

    Мы выпускаем специальные болты и гайки, а также пружины, которые применяются 
в машиностроении, подъёмной технике, железнодорожном оборудовании и других 
ответственных узлах.

Высокопрочные крепёжные элементы для работы под нагрузкой.
Болты и гайки нестандартных размеров и форм по чертежам заказчика.

   Мы производим прочные и удобные сварочные столы, которые обеспечивают 
комфортные условия для точной и безопасной работы.



Струбцины и специнструменты

     Изготавливаются из прочной стали, выдерживают значительные нагрузки.

    Наши инструменты — незаменимые помощники на производстве, в мастерской и на 
стройке.

  Мы предлагаем широкий выбор струбцин и специализированного инструмента, 
предназначенного для профессионального и бытового использования.

  Доступны в разных типоразмерах: F-образные, быстрозажимные, винтовые и 
усиленные.
  Инструменты для слесарных, сварочных и монтажных работ. Разработаны для 
удобства и повышения производительности труда. Возможность изготовления по 
чертежам и заказным спецификациям.



Стенд для испытания стропов

-Точность измерений и надёжность работы.

    Мы производим надёжные стенды для испытания стропов, предназначенные для 
проверки прочности и соответствия грузоподъёмных приспособлений установленным 
стандартам.

-Гидравлическая или механическая система нагружения.

-Удобство эксплуатации и обслуживания.

-Соответствие требованиям безопасности и нормативной документации.

     Стенд применяется для статических и динамических испытаний канатных, цепных 
и текстильных стропов, а также других грузозахватных приспособлений.

                                 

-Усиленная металлическая рама, рассчитанная на высокие нагрузки.

-Измерительное оборудование для контроля усилий и фиксации результатов 
испытаний.
-Возможность настройки под разные типы и размеры стропов.



   Резинотехнические изделия

  Нами освоено более 800 наименований  РТИ: кольца, манжеты, прокладки, 
амортизаторы, втулки различных типоразмеров.

     Наш завод производит широкий ассортимент резинотехнических изделий (РТИ) для 
промышленного и хозяйственного применения.

                         

    Успешно эксплуатируются такие детали как сайлентблоки, амортизаторы, пластины 
упругие, элементы резинометаллические. Для ремонта тепловозов и вагонов освоено 
более 150 наименований запчастей из маслобензостойкой и амортизационной 
резиновой смеси.
Размеры РТИ: 
диаметр - от 10 мм до 400 мм, толщина - от 1 мм до 100 мм.
  Наши резинотехнические изделия обеспечивают надёжность, долговечность и 
безопасность эксплуатации оборудования в самых разных сферах — от 
машиностроения до строительства.



Колосники, печь отопительная, печь под казан

Мангал, шампуры, набор для мангала или камина



Гаражные ворота, ограждение, решетки 

Беседки, навесы, козырьки, каркасы парника



  Уличные лавочки и урны 

       
    Уличная лавочка из металла и дерева, оснащена ящиками для цветов. Конструкция 
предназначена для установки в парках, скверах, на привокзальных территориях и 
других общественных пространствах. Прочные металлические опоры и 
износостойкие деревянные элементы обеспечивают долговечность эксплуатации в 
различных климатических условиях. Возможно изготовление по индивидуальным 
размерам и корпоративным цветам заказчика.

  Топор, колун, лом, кувалда



Заземлители глубинные

       Мы изготавливаем надёжные глубинные заземлители, которые применяются для 
устройства систем молниезащиты и контуров заземления в промышленных и частных 
объектах.

-боек - 1 шт. на комплект.

-Эффективная работа в грунтах с высоким удельным сопротивлением.

Возможна секционная сборка для погружения на большую глубину.

Выполняется из  прутка с антикоррозионным покрытием (цинк). Длина подбирается в 
зависимости от характеристик грунта и требуемого сопротивления.

-Долговечность и устойчивость к коррозии.

-Простота монтажа и обслуживания.

-наконечник-1шт. на комплект.

    Глубинный заземлитель обеспечивает низкое переходное сопротивление 
растеканию тока в грунт и стабильную работу электрических установок даже при 
сложных геологических условиях.

Преимущества:

-муфта-5 шт. на комплект.

-Соответствие требованиям ПУЭ и ГОСТ.

Комплектация: 

-зажим-1 шт. на комплект.



Литейное производство

Мы изготавливаем отливки из цветных металлов — алюминия, латуни, бронзы, а также 
из чугуна  массой  до 160 кг.

    Наш завод располагает современным литейным производством, что позволяет 
полностью контролировать качество продукции на всех этапах. 

Собственное литейное производство обеспечивает:

-гибкость в выполнении как единичных заказов, так и серийного производства.

-высокую точность и повторяемость геометрии изделий;

Использование собственных мощностей позволяет сокращать сроки поставки, 
снижать себестоимость и гарантировать стабильное качество продукции.

-возможность изготовления деталей различной сложности и размеров;



Раскрой  листового металла

-высокое качество реза без деформаций, 
-минимальный припуск для последующей обработки или без него.

- высокая скорость и точность, 
 Преимущества плазменной резки:

- возможность резать различные металлы и их сплавы,

     Раскрой листового металла 1500 х 6000 мм толщиною до 140 мм на портальных 
машинах газокислородной и пламенной резки.



Печать на 3D принтере

Углеродное волокно, 

HIPS (удоропрочный полистрирол),

PEEK (полиэфирэфиркетон) и т. д.

PC (поликарбонат), 

PETG (полиэтилен терефталат),

PVA (поливинилацетат), PA (полиамид), 

Максимальная длина х ширина х высота 
детали: 400х300х300мм.
Точность по осям - 0,01 мм.

Материалы используемые для печати: 
Скорость печать -120 мм/с.

ABS (акрилонитрил-бутадиен-стирол), 
PLA (полиактид), 
TPU (термополиуретан),

        В наши услуги входит проектирование, а также создание прототипов и готовых 
изделий:корпусов приборов, деталей машин, механизмов, изготовление сложных форм,   
шестеренок.
     Мы осуществляем как штучное изготовление изделия, так и мелкосерийное и 
среднесерийное производство. 

-привлекательный декоративный внешний вид.

  

    ОАО «Гомельский ЭМЗ» обладает высоким уровнем компетенции 
в области    оксидирования сталей.
    В производстве используется ванна размером 680 × 385 × 320 мм, 
что позволяет обрабатывать широкий спектр изделий различных 
габаритов.

-надёжную защиту поверхности деталей от коррозии;

Применение проверенных годами технологий и строгий контроль 
качества гарантируют стабильный результат и долговечность 
обработанных изделий.

Оксидирование обеспечивает:

-улучшенные эксплуатационные характеристики;

Оксидирование сталей



Изготовление оснастки

  Изготовление оснастки  включает проектирование и производство специальных 
приспособлений для обработки, закрепления заготовок, установки инструмента и 
контроля качества. 
    Процесс включает разработку индивидуального решения, проектирование, создание 
устройства, контроль его работы и при необходимости, монтаж на производственной 
территории заказчика. 
Типы оснастки включают:

-сборочную, слесарно-сборочную,
-транспортную и вспомогательную. 

-измерительную (калибры, линейки, угольники), 

 Этапы изготовления оснастки:

-технологическую (зажимы, шаблоны приспособления, кондуктора), 

1. Разработка технического решения:
Создание индивидуального проекта, учитывающего требования производства.
2. Проектирование:

4. Производство:

Детальная проработка конструкции оснастки.
3. Формирование алгоритма изготовления:

Проверка прочности и продуктивности готового приспособления.

Планирование производственного процесса.

5. Контроль качества и испытания:
Непосредственное изготовление оснастки.



Ремонт электродвигателей и генераторов

   ОАО "Гомельский ЭМЗ" обладает высоким уровнем компетенции по ремонту 
электромашин различных типоразмеров мощностью от 0,25 кВт  до 200 кВт, 
следующих марок 4А; АО; АИР; MTF; ГСФ-200 (генератор); П-111(генератор); 
Д-21; Д-22; Д-31; Д-41; ДК309; Д-806.
   При этом материально-техническая база и многолетний опыт работы позволяет  
выполнять сопутствующие виды работ:
-восстановление      сопротивления       изоляции       пропиткой   обмоток    лаком         
электроизоляционным;
-восстановление работоспособности перемоткой обмоток проводом круглого 
сечения;
-изготовление новых валов электромашин любой сложности;
-восстановление    (наплавкой)      посадочных   мест  под  подшипники, шпонки; 
зубчатые колёса;
-перемотка пусковых и крановых катушек;
-капитальный ремонт и изготовление катушек АЛСН;
-замена подшипников;
-ремонт подшипниковых щитов;
-проточка коллектора;
-замена щёток.



Изготовление стальных поковок 

-получение заготовок сложной формы с высокой плотностью и прочностью металла;

      В кузнечном отделении установлено современное оборудование: молота с массой 
падающих частей до 1 тонны; кривошипные пресса с усилием до 160 тонн; 
фрикционные пресса с усилием до 250 тонн. 
       Такие мощности обеспечивают:

-возможность изготовления изделий как для серийного, так и для индивидуального 
производства.

   Наше предприятие располагает собственным кузнечным производством, что 
позволяет изготавливать поковки массой от 1 кг до 70 кг из различных материалов: 
стали, титана, бронзы  БрАЖ,  латуни.

-оптимальные механические свойства за счёт правильной структуры материала;
-стабильное качество и точность размеров;

   Благодаря сочетанию опыта специалистов и современного оборудования мы 
предлагаем нашим клиентам надёжные решения для изготовления поковок любого 
уровня сложности.



Штампы

     Мы предоставляем полный цикл услуг по проектированию и изготовлению штампов 
по чертежам изделия и техническим требованиям заказчика.
  Опытные инженеры разрабатывают конструкции штампов с учётом специфики 
изделия, а собственное производство позволяет реализовать проекты в кратчайшие 
сроки.
  Мы обеспечиваем высокую точность и качество штампов что делает их , 
оптимальными для последующего применения в машиностроении, приборостроении и 
других отраслях.



Изготовление деталей по чертежам заказчика

-точное воспроизведение деталей по чертежам;

   Каждое изделие изготавливается с точным соблюдением размеров, допусков и 
технических требований, что гарантирует высокое качество и полное соответствие 
исходной документации.
    Наши возможности позволяют выполнять как единичные заказы, так и серийное 
производство. Мы работаем с различными материалами — от конструкционных и 
нержавеющих сталей до цветных металлов и сплавов.

    Мы предлагаем услуги по изготовлению деталей любой сложности на основании 
предоставленных заказчиком чертежей, эскизов или 3D-моделей. 

       Основные преимущества:

-контроль качества на всех этапах;
-гибкость — изготовление как прототипов, так и серийных партий;

      Таким образом, вы получаете готовые изделия, полностью соответствующие вашим 
проектным решениям и готовые к использованию в производстве или сборке.

-соблюдение сроков и требований заказчика.



Литьевое производство на термопласт-автоматах

-разработка конструкторской документации;
-проектирование и изготовление пресс-форм по чертежам и требованиям заказчика;

-стеклонаполненного гроднамида,

-гроднамида, 

-а также других высокотехнологичных полимеров.

-полная локализация производственного цикла — от проектирования до готовой 
детали.

   Наше предприятие располагает современным оборудованием — термопласт-
автоматами с объёмом впрыска до 1800 см³, что позволяет изготавливать широкий 
спектр изделий из литьевых пластмасс.

-литьевых полиуретанов,

       Мы производим детали из:

-полиамида, 

       Наши возможности:

-полиэтилена, 

   Благодаря сочетанию инженерного опыта и современного оборудования мы 
обеспечиваем стабильное качество, точность геометрии и высокие эксплуатационные 
характеристики изделий.



     Механосборочный участок имеет парк токарных, фрезерных, шлифовальных, зубо- и 
резьбообрабатывающих станков, газосварочные посты, слесарные участки, которые
позволяют обрабатывать как небольшие, так и крупногабаритные детали.

Металлообработка



Проектирование и конструирование деталей 

    Используем современные CAD/CAM-системы, что позволяет создавать точные 3D-
модели, прорабатывать чертежи и оптимизировать конструкцию под производство.

  Мы разрабатываем конструкции деталей и узлов с нуля или дорабатываем 
существующие решения под задачи заказчика. При проектировании учитываются все 
требования к прочности, функциональности и технологии дальнейшего изготовления. 

   Результат работы — готовая конструкторская документация и проект, полностью 
готовый к реализации.



Реинжиниринг

  Осуществляем воспроизводство или восстановление изделия до заводских
характеристик или с улучшением  функциональных свойств по сравнению
с исходным образцом.
     Реинжиниринг деталей применяется тогда, когда есть необходимость дублирования 
или восстановления компонента при отсутствии чертежей или компьютерной модели.



Наши партнеры



emz.by
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